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FISA SALA LABORATOR - CENTRUL DE TRAINING CNC

Tip
laborator

Cercetare | x
Sald de laborator

Masini unelte cu comanda numerica

Didactic X

Lresie E:_lz ;/Izre, Str. Dr. Victor Babes, Sala | 11/2 Sul[arl;if]aga 114 l;](;lcmu::‘
Responsabil laborator | Conf.dr.ing., ec. Dinu DARABA

1 | Discipline deservite 2 | Echipa de cercetare si/sau didactica
e Fabricatia asistata de calculator e Prof.dr.habil.ing. Nicolae UNGUREANU
e Ingineria fabricatiei e Confdr.ing., ec. Dinu DARABA

Interfete conversationale pentru MUCN ¢ Seflucrdring. Viad PICIUC

Masini unelte

Mentenanta MUCN

Optimizarea proceselor tehnologice pe MUCN
Proiectarea sculelor aschietoare

Sisteme avansate de productie

Tehnologii de prelucrare pe MUCN

3 | Echipamente si aparatura

Denumire

Centru de prelucrare CNC HAAS - VF2 YT -@axe (optionalimasa rotativa);

Centru de prelucrare CNC HAAS -ST20 3 axe (sttung €l scule antrenate);

Masina de frezat EMCO FB4

Friedrich Deckel Pantograph GK21

Masina de frezat CNC EMCO/MILL 55 —echipament de comanda numericd FANUC 21MB si
SINUMERIK 810/840;

Strung CNC EMCO TURN 55)- echipament de comanda numericd FANUC 21TB si SINUMERIK
810/840;

1 statie de aer c@mprimat Atlas Copco’=’ AIRPOWER GX4FF;

1 stand defprereglarea sculeloraschietoare pentru conuri ISO 20;

3 bancuri de lucrutdotate cu ¢hei, bride, suruburi si accesorii;

1 dulap metalic pentrussculef@schietoare dotat cu scule, portscule ISO 40, seturi de bucsi elastice;
1 stand de prezentare cu scule aschietoare SECO;

3 menghine paralele duble NOVA MD 125;

2menghineypentru Sfaxe NOVA MM5 125;

1 menghina fixare scule in portscula ISO 40 HOLEX;

Dispozitiv de/determinare origine semifabricat;

Set bucseelastice;

Seturi burghie - HSS;

Set corpuri cutite de strung CERAZIT-11buc/set;

Bara strunjire interioara;

Universal cu 3 bacuri + 3 bacuri moi;

Varf rotativ papusa mobila;

Seturi de freze pentru echiparea masinilor cu comanda numerica;

Mandrina cu 3 bacuri;

Set burghie centruit 6,3mm, 2buc/set;

Menghina 60 mm pentru centrul EMCO;
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e 2 calculatoare desktop P3;

1 calculator Core2Duo ;

Imprimanta 3D CUBE Pro;

Imprimanta 3D Anycubic X6Ks;

Statie tratare modele 3D Anycubic Wash&Cure Max;
Masina de gravare si debitare cu LASER Vevor CO2 40W;
3 camere video HD pt vizualizare prelucrari pe CNC;

2 monitoare TV SAMSUNG HD 110 cm;

Cataloage de scule si manuale de utilizare.

4 | Programe software

Denumire ‘
e Windows 7 / XP;

e WinNC - FANUC si SINUMERIK 810/840D;
e Office. J

5 | Alte dotdri

Denumire

e Subler cu tija (0-150 mm), Subler cu tija (0-300 mm), Subler pen
e Micrometru de exterior - domeniul de masurare (0-25 mm

6 | Parteneri

o UAC Europe, Seco Tools Suedia, Teximp Elvetia, Hoffm‘G&niaMS Automation USA

~

| Procedura de acces in laborator

1. Instructaj privind securitatea si sandtatea mu ru 'Vi&ile desfasurate in laborator si
semnarea procesului verbal colectiv de in i

2. Instructaj privind obligatiile si reﬁns bilitatile e ersoanei cu drept de acces;

ste cu persoana responsabila.

8 | Imagini reprezentative
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